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Energie im Tiirenbau

Freitag, 16. September 2011

Energieanlage mit Briketts besser steuerbar

Tiirenhersteller Konold verdichtet seine Produktionsreste, um Energieerzeugung fiir die Produktion zu optimieren

Energie aus Produktionsreststoffen zu gewinnen, ist heutzutage
mehr denn je eine kluge unternehmerische Entscheidung. Auch
der mittelstandische Tiirenhersteller Konold Hértsfelder Holz-
industrie GmbH mit Stammsitz im schwibischen Dischingen-
Katzenstein suchte und fand mit einer Brikettieranlage eine ef-
fiziente Losung, um im Produktionsprozess anfallendes staub-
formiges Material in Briketts zu pressen und diese im eigenen
Betrieb zu nutzen. Die gewonnene Wirme wird als Prozess-
wirme sowie zum Heizen der Betriebsgebidude genutzt, und
mit der Restwdarme wird elektrischer Strom erzeugt. Konold
schitzt die Briketts wegen der Kontrollierbarkeit wéahrend des
Energiefreisetzungsprozesses. Die Brikettieranlage lieferte Ruf.

ahrzehntelange Erfahrung im Um-

gang mit dem Werkstoff Holz und

die Liebe zum Detail bestimmen die

Produktion der Tiiren von Konold.
Ein geschultes Auge bei der Furnieraus-
wahl, Prédzision und Fingerspitzenge-
fiihl bei der Konfektionierung sind nur
einige Beispiele dafiir, wie bei Konold
Tiiren gefertigt werden. Auch noch so
ausgefallene Modelle konnen unabhén-
gig von der Stiickzahl produziert wer-
den. Sondermalle, ausgefallene Formen
und individuelle Designs sind auch mit
kurzer Lieferzeit realisierbar.

Diese Flexibilitdt und der Blick auf
neue Markte machten aus der um 1900
gegriindeten Wagnerei einen florieren-
den Industriebetrieb mit mittlerweile
141 Mitarbeitern. Seit der Griindung ist
die Firma in Familienhand. Die Arbeits-
kraft der beiden Geschiftsfiihrer Albert
und Konrad Konold sowie deren S6hne
Jiirgen und Markus Konold konzen-
triert sich voll und ganz auf das Produkt
Tiir und der damit verbundenen Opti-
mierung der Fertigungsabldufe. Dazu
gehort auch die Spezialisierung auf
,Losgrofle eins“. Denn das Massenpro-
dukt Tiire, so wie es friither vom Markt
verlangt wurde, ist laut Konold nahezu
ausgestorben. Wirtschaftlicher und effi-
zienter zu produzieren ist die Devise,
um die Marktstellung halten und aus-
bauen zu konnen. So ist man bei Ko-
nold stolz darauf, auf den Kunden mafR-
geschneiderte Qualitdtsprodukte zu lie-

Ein bestehendes Betonsilo wurde reak-
tiviert, um die Schleifstdube und Sage-
spdne aufzunehmen, die in der Briket-
tierpresse (unten) verarbeitet werden.

fern. Der Schwerpunkt liegt dabei auf
der Holzverarbeitung.

Die Konold Hértsfelder Holzindust-
rie GmbH produziert rund 10000 Tiiren
beziehungsweise Rohlinge im Monat.
Hinzu kommen monatlich 7000 Zar-
gen. Die dabei pro Stunde anfallenden
700 kg Schleifstaub und weitere Restab-
félle wurden zusammen mit Holzhack-
schnitzeln vor der Anschaffung einer
Brikettieranlage ohne weitere Aufarbei-
tung einem Kessel (Loos) mit Brenner
zugefiihrt. Dieser wird téglich rund 13
Stunden betrieben - je nach Warmebe-
darf. Der dort erzeugte Dampf heizt die
21000 m? iiberdachte Betriebsfldche.
Zusitzlich liefert eine Dampfturbine
1 MW elektrische Leistung. Aufgrund
der schwankenden Feuchte der Holz-
hackschnitzel und des daraus resultie-
renden unterschiedlichen Energiege-
halts ergaben sich Schwankungen in
der Stromerzeugung von bis zu 150 kW.
Hinzu kam die unkontrollierbare Ver-
brennung durch den Staub.

Um dieses Problem zu 16sen und die
Verbrennung besser kontrollieren zu
konnen, war den Konolds klar, dass es
notwendig ist, die Holzstdube zu ver-
dichten. Man entschied sich fiir eine
Brikettieranlage. Dementsprechend
suchte Jiirgen Konold im ndheren Um-
kreis nach einem geeigneten Hersteller:
,Wir sind grundsétzlich bestrebt, Anla-
gen und Zukaufartikel in Deutschland
zu beziehen, die auch in Deutschland

produziert worden sind.“ Mit Ruf in
Zaisertshofen fand der Tiirenspezialist
den fiir ihn richtigen Partner. Insbeson-
dere die schnelle und kundenfreundli-
che Beratung des Anbieters von Briket-
tieranlagen iiberzeugte bei der Auftrags-
vergabe.

Briketts sorgen fiir deutlich
besseren Wirkungsgrad

Nach gemeinsamen Zufiihrtests mit
Knochenformbriketts kamen Anwen-
der und Anbieter zu dem Ergebnis, dass
fiir dieses Projekt eine Briketthéhe von
maximal 60 mm erforderlich ist, um ei-
nen reibungslosen Ablauf zu gewdhr-
leisten. Eine passende Losung wurde
gefunden und so lduft die gelieferte Bri-
kettieranlage ,,Ruf 400 seit Mitte Janu-
ar dieses Jahres ,wie ein Uhrwerk®,
freut sich Jiirgen Konold.

Die Brikettierpresse ist mit einem
22 kW starken Drehstrommotor in Effi-
zienzklasse TE2 ausgestattet und er-
reicht — abhdngig vom Material - einen
Durchsatz von bis zu 400 kg/h Stunde.
Nach Schutzart IP 54 gepriift, eignet sie
sich bestens fiir den Betrieb in staubiger
Umgebung. Die Presse funktioniert
nach dem Einzelpress-Prinzip. Es wird
also jedes Brikett einzeln unter hohem
Druck gepresst ohne die Verwendung
von Zusdtzen oder kiinstlichen Binde-
mitteln. So bleibt es ein Naturprodukt
und entspricht den aktuellen Umwelt-
schutz-Vorschriften nach DIN 51731
und O-Norm M 7135. Unmittelbar nach
dem Pressvorgang fallen die Briketts
handwarm aus der Maschine und kon-
nen direkt weiterverarbeitet werden.

Das iiberwiegend feine und staubfor-
mige Material zur Brikettierung wird bei
Konold aus einem Silo zugefiihrt. Die
gepressten, knochenférmigen Briketts
werden beim Ausstoflen {iber die

Brecheinrichtung in zwei Teile gebro-
chen. Diese Stiicke fallen iiber eine Rin-
ne steil nach unten auf einen Kratzfor-
derer mit Holzhackschnitzeln, die von
einem aulerhalb stehenden Hacker
stammen. Die Mischung aus Holzhack-

Die Brikettieranlage ,,Ruf 400" erzeugt hochdichte Briketts aus den Produktions-

resten des Tilrenherstellers. Damit wurde der Wirkungsgrad und die Effizienz der
Dampfturbine gesteigert und der Ascheanfall reduziert. Die Anlage ist mit den an-

fallenden Holzresten noch nicht ausgelastet.
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die Briketts in zwei Teile...
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... und lasst diese durch einen Schacht nach unten auf einen
Kratzforderer fallen.

Konold nutzt die bei der Holzverarbeitung anfallenden Reste schon langer, nun je-

doch mit weniger Problemen.

schnitzeln und Briketts {ibergibt der
Kratzforderer an eine Forderschnecke,
die sie einem Kessel mit Unterschub-
feuerung zufiihrt.

Mit den Briketts wird ein definiertes
und im Energiegehalt gleichmiliges
Brenngut hergestellt, das die Verbren-
nung durch eine hohere durchschnittli-
che Brennraumtemperatur erkennbar
sauberer und gleichméRiger ablaufen
lasst. Dies wirkt sich dul3erst positiv auf
die Dampf- und die daraus resultieren-
de Energieerzeugung aus. Die vorher
herrschenden Schwankungen sind laut
Angaben der Firma Konold seither na-
hezu beseitigt.

Die Unternehmerfamilie Konold zeigt
sich sehr zufrieden mit der Investition —
auch aus Okologischer Sicht. Seit die
trockenen Brikettstiicke mit den feuch-
ten Hackschnitzeln in den Kessel gefor-
dert werden, fillt nach Aussage der Be-
treiber die Stromerzeugung viel ausge-
glichener aus. Das heit der Wirkungs-
grad und die Effizienz der Dampfturbi-
ne konnten enorm gesteigert werden.
Zudem reduziert sich der Ascheanfall.
,Das Brennmaterial wurde mit der Ruf-
Brikettieranlage deutlich aufgewertet,
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erkldrt Jiirgen Konold. Und zu guter
Letzt gehort auch die durch staubférmi-
ges Material hervorgerufene, unkontrol-
lierbare Energiefreisetzung der Vergan-
genheit an.

Hackschnitzelpreise steigen

Noch ein weiterer Punkt spricht fiir
eine Brikettierung: Weil der Preis fiir die
zugekauften Hackschnitzel mittlerweile
immer mehr steigt, moéchte Tiirenspe-
zialist Konold vermehrt auf Briketts aus
staubformigem Holzmaterial umstei-
gen. Davon versprechen sich die
Schwaben einen noch besseren Wir-
kungsgrad. Dementsprechend denken
die Firmenlenker derzeit dariiber nach,
in der ndheren Umgebung Holzabfille
zu sammeln, um diese dann zu briket-
tieren und zur Energieerzeugung zu ver-
wenden. ,,Der Einsatz von Briketts ist
hervorragend kontrollierbar®, resiimiert
Jiirgen Konold, ,,und wir sparen uns ei-
nen Teil der zugekauften Hackschnit-
zel, die immer teurer werden“. Moglich
wire eine solche Losung, denn die Ka-
pazitdt der Brikettpresse ist noch nicht
ausgeschopft.

¥

Eine Forderschnecke transportiert eine Mischung aus trockenen Brikettstiicken

und feuchten Hackschnitzeln in den Kessel.



