Trockener Schmutzaustrag
Extrem geringer Platzbedarf

Optimale Ausnutzung
des Filterhilfmittels

Entgasung des KiihImittels

Auch fiir geringe Mengen

Saugbandfilter

Vlies- und Endlosbandausfiihrung

Die POLO Saugbandfilter, Baureihe SAFI-T, reinigen vollautomatisch Flissigkei-
ten, besonders Emulsion und Ol aus der Metallbearbeitung.

Aufbau

Der Filterbehalter ist geschweif3t. In dem Behalter ist eine drehbar gelagerte
Lochblechtrommel, die einseitig mit einer Kammer verbunden ist. Ein endlos
gefiithrtes Gurtband wird um diese Trommel und Umlenkwellen gefiihrt bis zu
einem speziellen, schragen Austrag. Auf diesem Gutband liegt als Filterhilfsmittel
das Filtervlies, welches seitlich in einem Dichtbereich beidseitig auf der Trommel
aufliegt. Ein Exhaustor zur Erzeugung des Unterdruckes und eine Abforderpumpe
sind auf dem Filter montiert und verrohrt. Schwimmerschalter in Rein- und
Schmutzkammer steuern die Filterfunktion. Die Standard-Version ist in Stahl aus-
gefiihrt. Eine Ausfiihrung, mediumberiihrt in Niro-Werkstoffen, ist ebenfalls lie-
ferbar.

FILTERANLAGEN NACH MASS
Fiir Ol, Wasser, Emulsion
und andere fliissige Medien

Einfache Installation F

SAFI-T

Individuelle Problemlésungen

—



Saugbandfilter SAFI-T

Funktionen

Die verunreinigte Flussigkeit flieBt iiber einen Einlaufvertei-
ler, der Turbulenzen vermeidet, in die Schmutzkammer des
Filters.

Der Exhaustor zieht die Fliissigkeit durch das Vlies in das
Innere der Lochblechtrommel. Dabei entsteht Unterdruck.
Dieser Unterdruck erhéht den Mengendurchsatz, 13sst den
Filterkuchen hdher aufbauen und erzeugt, da Luft durch die-
sen Filterkuchen gezogen wird, einen trocken-stichfesten
Austrag. Der héher aufbauende Filterkuchen stellt eine
hochwertige Filterschicht dar, die den Filtergrad verbessert.

Die Filterabférderpumpe leitet die gereinigte Flissigkeit in
einen Reintank, eine Betriebspumpe fordert diese Gblich
zurlick. Bei einem Max-Niveau in der Schmutzkammer wird
ein Bandtakt ausgelost. Gleichzeitig werden verbrauchtes
Vlies in einen Schmutzkasten beférdert und frisches Vlies
eingezogen. Fir diesen Vorgang muss der Filtervorgang
nicht unterbrochen werden, es ist kein Puffertank notwen-
dig!

Schaltkasten SAFI-TO. 4 l' """""
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Exhaustor Abluftreiniger F|Itervlies

Vakuummeter

Schmutzabwurf
H1

Abférderpumpe

Schmutzkasten
Reinigungs6ffnung
mit Entleerung
(SAFI-T0.4 nur mit Entleerung)

ca. 350 L1
('SAFI—T0.4=1 dO)

ca. 650
(SAFI-T0.4=550)

FllterTyp SAFI-TO.4| SAFI-TO.7| SAFI-T1.0| SAFI-T1.7

Optionen

- Diese Filter kdnnen mit einer Vliestrennvorrichtung aus-

gerlistet werden, die den Filterkuchen wesentlich vom
Vlies trennt und das Vlies aufwickelt.

- Eine Ausfithrung mit Kunststoffendlosband statt des
Vlieses als Filtermittel ist ebenfalls lieferbar

Exhaustor

Lochblechtrommel

Filterabférderpumpe

Schmutzkammer

Schwimmerschalter Luftansaugregler Antriebsmotor Vakuumkammer

pr

Auslauf

Uberlauf Einlauf

‘ ca. 600 L

'(Nicht beim SAFI-T0.4)

Filter Typ SAFI-TO.4| SAFI-TO.7| SAFI-T1.0| SAFI-T1.7

1350 2000 2000 2150 Uberlauf R 3" DN 125 DN 150 DN 150

1050 1550 1550 1550 Gewicht ca. 260 kg 400 kg 620 kg 700 kg

745 1270 1340 Durchlaufleistung max. 2001/min* 500 |/min* 1000 |/min* 1300 |/min*

_---- * = fiir normal verschmutzte Emulsion Technische Anderungen vorbehalten.
Einlauf R 12" DN 125 DN 150 DN 150

ONPR-05/03

POLO Filter-Technik Bremen GmbH
FILTERANLAGEN NACH MASS

Fiir Ol, Wasser, Emulsion

und andere flissige Medien

Inden Ellern 6 | 28832 Achim
Telefon 0421 23802-0 | Fax 23802-99
info@polo-filter.com | www.polo-filter.com



